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S
INSTRUCTION
141783-000 WATER SEAL KIT INSTALLATION

'ackaooComovu 1 -141842-000
1 - 077154-000 Felt Washer (Wd‘)

Hetaining Ring
Groove

Using the Gauge (lllustrated above and in
top of the Bearing and Housing to the top
number of Spacers required. If measuring
It measurement reads 3 or above,
Check assembly of mechanism.

¥ Slinger
1 - 077156-000
1 - 078427-000 83“9"
1 - 140563-000 .
1 - Form 8811 lnslml;:uons :
; fer to the service manual). . Inspect the
Remave spin tub (refer mbly, Rubber Slinger, and Felt thg:h:;aring may requlrea‘r
Remove the original Seal Jesartoyy, e B e ssive woar of { the Spin Shaft Rep
Boaring and Housmgeb%:rmm:iouainq and possible installation of t -
mont of the Bea PROCE
R ‘nh/:sssulclm HAr;b;Jyé RETAINING (SNAP) RING GROOVE.
NOTE: IF aco
TOSTEPS. lated parts, measure the P2 i
mbly and related parts, me groove to determ!
Prior to Installation of the i S:a:{ﬁ;'eng and Retaining (Snap) AIng ssio?\ of the spring
bevessbe o o rh:wﬂsheBe n?‘ that may be required for proper compre
the mmsz dbmm,m prevent a water leak.

3
L Recheck mechanism

0
all
Number of spacers [0 inst assembly

GAUGE

Applies only to models mamﬂaﬂeﬁm
10 Sept., 1985 with retalning ring above
water seal.

l Place Gauge on Bearing and Housing and

read by looking at the top edge of Retaining
(Snap) Ring Groove.

cluded in package) measure distance from the

of the Retaining (Snap) Ring Groove 10 delel:mlne
reads 0 or less, no spacer washers are required.
the washer mechanism Is Improperly assembled.

After the measurement is complete, proceed to install the seal Assembly and related parts.

ow  #5303977036

7. ca

Saturate the Felt Wag i

. Yasher (Wick) with the e 1 and position it around
qué ol the bearing in cavity of Bearing ang Hm m install ":“ mu;“wpw
wti:ll'b‘n;ate 16 bottom edges of the new tong Yoaded porton of sea (rubbery body)
el C;gnEland Carelully pregs i down i ( ng
SEAL BODY DOES NOT SLip
INTO THE RECCESS.

UTION; DO NOT
surface of the Rubbell!(ssimon e Carbon Seal Face, Bronze Face, or the inside

aling) insery.
Place a Spacer Washer on i i
gty the rubber insen &ide of the bronze la:a.Sﬁdolmlssmuy
CAREFULLY WORK THE ASSEMBLY
OVER TH ILLED AMAG!
THE RUBBER INSERT AND CAUSING A WATEFEL'EAK AAIE AN .-
NOTE: | THE TRANSMISSION HAS NO RETAINING (SNAP

STEPS 9 AND 10 NEEDS NOT T0 BE FOLLOWED,

) RING GROOVE,
Add additional

OF REQUIRED ACCORDING TO THE MEASUREMENT,

- Alter the Bronze Seal Face and required Spacer Washers

are in position, install the
Retaining (Snap) Ring in the g700ve 50 it's fiat (Sharp Edge) is up.

|
1. Seal Assembly
2. Water Slinger
3. Felt Washer (wick)
4. Retaining Snap Ring (if applicable)
o 5. Spacer Washer (if applicable)

Q\® 6. Bearing & Housing Assembly
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de retencién
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JONES DE INSTALACION DEL KIT DE SELLADO (141783-000)

INSTRUCC
' - - Conjunto de sellado
ontonido dol paguets: 2' - (;;éssggggg Araridela espaciadora
1-077154-000 Arandela de fieltro (mecha)
1-077156-000 Anillo de sellado
1 - 079427-000 Medidor
1 - 140563-000 Aceite
1 - Planilla 8811 Instrucciones

a tina de centrifugado (consulte ol manual de servicio técnico).

1. Desinstale I
2. Retire el conjunto original de sellado, el anllio de goma de sellado y la arandela de fieltro.

) Inspeccione ¢l rodamiento y el alojamiento en busca de desgaste y dafios. El desgaste excesivo
del rodamiento requerira el reemplazo del rodamiento y alojamlento y la posible instalaclén del kit
de reparacién del eje de rotacién, ademas del conjunto de sellado.

NOTA: SILA TRANSMISION NO TIENE UN SURCO DEL ANILLO DE RETENCION (A
PRESION), CONTINUE CON EL PASO 5.
i j i ida el espaclo entre la
Antes de instalar el nuevo conjunto de sellado y las plezas relacionadas, m
> p:.rti superior del rodamiento y alojamiento y el surco del anillo de relenclﬂ_n (a presién), a fin de
determinar la cantidad de arandelas espaciadoras que pueden ser necesarias para la compreslon
adecuada de la carcasa del sello acclonado por resortes y evitar la fuga de agua.
Cantidad de espacladores Volver a inspeccionar
alnstalar el conjunto del
mecanismo
Surco del anillo MEDIDOR

Se aplica Unicamente a los modelos fabricados
antes de septiembre de 1985 con anillo de
retencién sobre el sello de agua.

Coloque el medidor en el rodamiento y

alojamiento y obtenga la mediclén mirando el
borde superior del surco del anillo de retencion

(a preslén).

Ej;;r?;edlerlnec:;dur_(llusvado arripa. incluido en el paquete), mida ia distancla desde la parte
pregidii) armd a1m|er_no y aJu]art}lenla hasta la parte superior del surco del anillo de reiencl{)n (a
Al ge ?D‘ eterminar la cantidad de arandelas espacladoras necesarias. Si el medidor indica
*3* 0 mds. | 0 menos, no se requieren arandelas espaciadoras. Si el medidor Indica un valor de
s, la arandela ha sido Instalada incorrectamente. Verifique el ensamblaje del mecanismo.

Una vez completada la medicién, proceda a Instalar el conjunto de sellado y las piezas

(Ver reverso) #5303977036

5. Sature la arandela de fieltro (mecha) con el aceite
que ge incluye 4
borde superior del rodamiento en la cavidad del rodamiento y ;olgrﬁ?loque'la arededor de|
instale el anillo de sellado de goma. ento. A continuacién,

6. Lubrique con acelte los bordes inferiores de la pante acc
sello (carcasa de goma) e insérlelo con cuidado dentro d?lid:aeic:; r;soruas Sl
alojamiento. TENGA CUIDADO DE QUE LA PARTE DE GOMA DEa del rodamiento y
SELLO NO SE SALGA DEL RETEN DEL RESORTE, YA QUE SE b S
DENTRO DE LA CAVIDAD. ' MANTIENE A PRESION

7. PBE i i
_GALlGlQN,dI S NQd UTIIGE AGEITE en la cara de carbén del sello, la
superficie interna del inserto (sellador) de goma »la cara de broncs o la

8. Coloque una arandela espaciadora en
el lado
Deslice el conjunto hacia abajo en el gje de ro?aeclig:]smo de goma de la cara de bronce.

MUEVA CUIDADOSAMENTE EL SELLO §
OBRE EL AREA
DANAR EL INSERTO DE GOMA, LO CUAL CAUSARIA UNE El?gg ggi%TjKAm =Y

NOTA:  SILATRANSMISION NO T
IENE UN SURCO
PRESION), NO ES NECESARIO SEGUIR Log %:gglgléovg% RETENCION (A

9. Agregue cuanias arandelas es
pacladoras sean n
en el paso 3. NO SE REQUIEREN ecesarias, segin las medida
3 A idas tomada
MEDICION ES IGUAL O MENOR G Sé\uNol?ELAS ESPACIADORAS S! EL VALOR DE

USE UNA ARANDELA ESPACIADO
RA PARA FACILITAR EL E
;g gl;gr:ltéEm SEN SU POSICION, A MENOS QUE EL VALORNDS‘EA:‘:E[;%EOY DEJE'
ARANDELAS ESPACIADORAS SOLO S| ES N e
BARCGE oS A ECESARIO, SEGUN EL

10. Una i
espa\:l:;xzdzi?gg::;ﬁ la plosltcxlén correcta la cara de bronce del gello y las arandelas
as, Instale el anillo de retencién i
que la parte lisa (borde afilado) quede hacia arriba. A preAEn) e s menirs

1. Conjunto de sellado
2. Anillo de sellado del agua
3. Arandela de fieltro (mecha)
4. Anillo de retencién a presién (si aplica)
5. Arandela espaciadora (si aplica)
6. Conjunto de rodamiento y alojamiento
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Rainure de I'anneau
de retenue

Formulaire 8811
11/86

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION DU NECESSAIRE POUR JOINT HYDRAULIQUE 141783-000

Contenu:  1-141842-000 Joint hydraulique
2 - 078332-000 Rondelle d'espacement
1-077154-000 Rondelle de feutre (méche)
1-077156-000 Chasse-goutte
1-079427-000 Jauge
1 - 140563-000 Huile
1 - Form 8811 Instructions

Retirez la cuve-essorage (consultez le manuel d'entretien).

Retirez le joint d'origine, le chasse-goutte en caoutchouc et la rondelle de feutre. Vérifiez sl le palier

et le boltler sont usés ou endommagés. Si le palier est trop usé, vous pourriez devoir remplacer le

palier et le boitier ou installer une trousse de réparation de I'axe d'essorage, en plus de I'ensemble

de joint.

REMARQUE : S| L'AXE DE TRANSMISSION NE POSSEDE AUCUNE RAINURE DANS
L'ANNEAU DE RETENUE (A PRESSION), PASSEZ A L'ETAPE 5.

Avant l'installation du nouveau joint et des piéces connexes, mesurez la distance entre la partle

supérieure du palier/boitier et I'anneau de retenue (a pression) pour déterminer la quantité de

rondelles d'espacement nécessaires & une compression adéquate du Joint & ressort afin d'éviter les

fuites.

7]
1

0
Nombre de rondelles l—~ Revérifiez I'ensemble
d'espacement & installer du mécanisme

JAUGE

Compatible avec les modales équipés d'un
anneau de retenue par-dessus e joint hydraulique,
fabriqués avant septembre 1985 seulement.

Placez la jauge sur ie palier et le boiier et lisez
en regardant le bord supérieur de la rainure de
I'anneau de retenue (2 pression).

En utilisant la jauge (illustrée ci-dessus et incluse dans le nécessaire), mesurez la distance entre
le dessus du palier et le boitier et le dessus de la rainure de I'anneau de retenue (& pression) pour
déterminer le nombre de rondelles d'espacement nécessaires. Si la mesure est « 0 » ou moins,
vous n'avez pas besoin de rondelle d'espacement. Si la mesure est « 3 » ou plus, le mécanisme
n'est pas assemblé correctement. Vérifiez 'assemblage du mécanisme.

Apres les mesures, installez le joint hydraulique et les pléces connexes.

- #5303977036

(Verso)

Saturez la rondelle de feutre (méche) avec I'huile fournie et placez-la autour du bord supérieur du
paller dans la cavité du palier et du boitier. Ensuite, installez le chasse-goutte.

Lubrifiez les bords inférieurs de la partie du nouveau joint & ressort (partie en caoutchouc) avec
I'huile, puis enfoncez-le soigneusement dans le logement du palier et du boitier, VEILLEZ A CE
QUE LA PARTIE EN CAOUTCHOUC DU JOINT NE GLISSE PAS HORS DU DISPOSITIF DE
RETENUE A RESSORT LORSQU'ELLE EST ENFONCEE DANS LE LOGEMENT.

PAS D'HUILE sur les faces des joints nl sur la surface Intérieure de la
lame de caoutchouc (joint).

8. Placez une rondelle d'espacement sur le c6té de la lame de caoutchouc du siége d'étanchéité en

bronze. Faites glisser I'ensemble vers Ie bas de I'axe d'essorage.

AVEC PRECAUTION, FAITES PASSER LE JOINT PAR-DESSUS LA ZONE FRAISEE POUR
EVITER D'ENDOMMAGER LA LAME DE CAOUTCHOUC ET PROVOQUER DES FUITES D'EAU.
REMARQUE : S| L'AXE DE TRANSMISSION NE POSSEDE AUCUNE RAINURE DANS

L'ANNEAU DE RETENUE (A PRESSION), LES ETAPES 9 ET 10 N'ONT PAS A
ETRE SUIVIES.

9. Selon les mesures prises & |'étape 3, ajoutez des rondelles d'espacement supplémentaires au

besoin. AUCUNE RONDELLE D'ESPACEMENT N'EST REQUISE POUR UNE MESURE DE « 0 »
ET MOINS.

UTILISEZ UNE RONDELLE D'ESPACEMENT POUR FACILITER L'ASSEMBLAGE ET LAISSEZ-
LA EN PLACE A MOINS QUE LA MESURE INDIQUE « 0 ». SELON LA MESURE, AJOUTEZ DES
RONDELLES D'ESPACEMENT SUPPLEMENTAIRES SEULEMENT AU BESOIN.

10. Une fois que le siége en bronze et les rondelles d'espacement requises sont en position, installez
I'anneau de retenue dans la rainure de sorte que le bord tranchant (plat) soit orienté vers \e haut.

. Joint hydraulique

Déflecteur d'eau

Rondelle de feutre (méche)

. Anneau de retenue a pression (s'l y

a lieu)

. Rondelle d'espacement (s'll y a lieu)
Ensemble palier et boitier
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